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前 言
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叠置结合而成的产品 本标准是按照 和

标准化工作导则的规定编写 非等效采用日本 标

准
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本标准委托中国建筑科学研究院负责解释



中华人民共和国建筑工业行业标准

建筑隔震橡胶支座

范围

本标准规定了建筑隔震橡胶支座的产品定义 分类 要求 试

验方法 检验规则 标志 包装 运输和贮存

本标准适用于工业与民用建筑所用的建筑隔震橡胶支座 对

构筑物 桥梁 铁路 设备等隔震减震所需的隔震橡胶支座也可参

照使用

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标

准的条文 本标准出版时 所示版本均为有效 所有标准都会被

修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

铅锭

硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能

的测定

硫化橡胶邵尔 硬度的试验方法

碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及

钢带

中华人民共和国建设部 批准 实施



橡胶试样环境调节和试验的标准温度 湿

度及时间

橡胶热空气老化试验方法

硫化橡胶 热塑性橡胶 常温 高温和低

温下压缩永久变形测定

硫化橡胶与金属粘合的测定 单板法

硫化橡胶耐臭氧老化试验 静态拉伸试

验法

硫化橡胶物理试验方法的一般要求

分类

定义

本标准采用以下定义

建筑隔震橡胶支座

由多层橡胶和多层钢板或其他材料交替叠置结合而成的隔震

装置

设计工作寿命

建筑隔震橡胶支座在正常使用和维护情况下所具有的不丧失

有效使用功能的期限

分类与型号

分类

建筑隔震橡胶支座可按中孔是否有插芯划分为普通型 无芯

型 和有芯型两种 建筑隔震橡胶支座常用的截面形状一般为圆

形或矩形



改型序号（按汉语拼音大写字母A、B、C…）顺序

主参数代号，矩形用长边有效边长×短边有效边长（mm）

表示，圆形用直径表示（mm）

特性代号：P表示普通型(无芯型)；Y表示有芯型

名称代号：GZ表示建筑隔震橡胶支座

标记示例

普通型 无芯型 圆柱型 有效直径为 的支座表示

为

有芯型 圆柱型 有效直径为 的支座表示为

普通型 无芯型 矩形 长边有效边长为 短边有效

边长为 且经第一次改型的支座表示为

有芯型 矩形 长边有效边长为 短边有效边长为

的支座表示为

结构

对应不同的使用要求 建筑隔震橡胶支座可以有不同的叠层

结构 尺寸 制造工艺和配方设计 但应满足所需要的竖向承载力

竖向和水平刚度 水平变形能力 阻尼比等性能要求 并应具有不

少于 年的设计工作寿命 建筑隔震橡胶支座的结构设计尚应

符合国家现行的有关标准的规定

要求

主要材料质量要求

橡胶的物理机械性能

橡胶的物理机械性能应符合表 要求



表 橡胶的物理机械性能指标

项 目 单位
硬度 邵尔 度

拉伸强度

扯断伸长率

定伸应力

定伸应力

压缩永久变形

橡胶与金属粘合强度 单板法

热空气老化性能

拉伸强度变化率

扯断伸长率变化率

硬度变化 邵尔 度

臭氧老化 限外包层

体积分数 拉伸
目视无龟裂

钢板

钢板应采用 或不低于 性能的钢板 应符合

中的规定 夹层薄钢板厚度不应小于 及每层橡胶层

厚度的

金属铅

铅芯应采用纯度不小于 的铅锭 经加工而成铅芯 铅

锭应符合 的规定

外观

建筑隔震橡胶支座表面应光滑平整 外观质量应符合表 规

定



工程建设标准全文信息系统
表 建筑隔震橡胶支座的外观质量

缺陷名称 质 量 指 标

气泡 单个表面气泡面积不超过

杂质 杂质面积不超过

缺胶
缺胶面积不超过 不得多于 处 且内部嵌件

不许外露

凹凸不平 凹凸不超过 面积不超过 不得多于 处

胶钢粘结不牢 上 下端面
裂纹长度不超过 深度不超过 不得多于

处

裂纹 侧面 不允许

钢板外露 侧面 不允许

尺寸允许偏差

建筑隔震橡胶支座尺寸允许偏差应符合表 规定

表 建筑隔震橡胶支座的尺寸允许偏差

项 目 尺寸允许偏差

内部

每层橡胶层厚度 产品设计值的

橡胶层总厚度 产品设计值的

夹层薄钢板厚度 按 标准

封钢板厚度

钢板直径或边长

外部

总高度 设计值的

外直径或边长 设计值的 且不大于

中孔直径

橡胶包覆层厚度

上 下表面平行度 直径或短边长的

侧表面垂直度 支座总高度的

性能要求

竖向和水平力学性能要求



应符合表 的规定

表 竖向和水平力学性能要求

序号 项 目 性 能 要 求

竖向性能

紧向刚度

实测值应在产品设计值 以内 在

平均值 以内 平均值应在产品设计

值 以内

竖向变形性能

荷载 位移曲线应无异常 同时满足下式

要求

式中 第 和 次试

验测得的竖向刚度

的平均值

第 次试验测得的

竖向刚度

竖向极限压应力 不应小于

当水平位移为支座内部橡

胶直径 倍状态时的极

限压应力

不应小于

竖向极限拉应力 不应小于

水平性能

水平刚度

屈服后水平刚度 有芯型

等效黏滞阻尼比

水平极限变形能力

水平滞回曲线在正 负向应具有对称性

正 负向最大变形和剪力的差异不应大于

实测值应在产品设计值 以内

在平均值 以内 平均值应在产品设

计值 以内

极限剪切变形不应小于橡胶总厚度的

当设计压应力小于 时 表中性能要求可降低

耐久性

耐久性包括老化性能 徐变性能 疲劳性能 应符合表 的规

定



表 耐久性要求

序号 项 目 性 能 要 求

老化性能

竖向刚度

水平刚度

等效黏滞阻尼比

水平极限变形能力

支座外观

变化率不应大于

目视无龟裂

徐变性能 徐变量不应大于橡胶层总厚度的

疲劳性能

竖向刚度

水平刚度

等效黏滞阻尼比

支座外观

变化率不应大于

目视无龟裂

耐火性能

竖向极限压应力和竖向刚度的变化率不应大于

各种相关性能

各种相关性能应符合表 的规定

表 对各种相关性能的要求

序号 项 目 性 能 要 求

竖向应力相关性能
水平刚度

等效黏滞阻尼比
最大变化率不应大于

大变形相关性能
水平刚度

等效黏滞阻尼比
最大变化率不应大于

加载频率相关性能
水平刚度

等效黏滞阻尼比
最大变化率不应大于

温度相关性能
水平刚度

等效黏滞阻尼比
最大变化率不应大于

试验方法

橡胶物理机械性能试验应符合 的规

定



硬度应按 规定进行测定

拉伸强度 扯断伸长率 定伸应力应按 规

定测定

热空气老化试验方法应按 规定采用

压缩永久变形应按 规定测定

定伸应力 应按附录 规定测定

黏合强度应按 单板法规定测定

臭氧老化和静态拉伸试验按 规定采用

产品外观质量可用目视及直尺测量评定

产品的外观尺寸一般可用钢直尺或具有相应精度的量具进

行测量 厚度尺寸可用游标卡尺或具有相应精度的量具测量 取最

外侧不同方向上 点的实测平均值 上 下表面平行度可用倾角

仪或具有相应精度的量具测量 侧表面垂直度可用直角尺或具有

相应精度的量具测量

产品力学性能试验

竖向和水平力学性能试验

竖向性能和水平力学性能应按表 规定进行试验

表 竖向和水平力学性能试验方法

序号 项 目 试 验 方 法

竖向

性能
竖向刚度

取与轴压应力 相应的竖向荷载 次往复

加载 绘出竖向荷载与竖向位移关系曲线 取第 次往

复加载结果 按下式计算竖向刚度

式中 产品的设计轴压应力

建筑隔震橡胶支座竖向刚度

平均压应力为 时的竖向荷载

平均压应力为 时的竖向荷载

竖向荷载为 时的竖向位移

竖向荷载为 时的竖向位移



表 续

序号 项 目 试 验 方 法

竖向

性能

竖向变形性能

取与轴压应力 相应的竖向荷载 次往复

加载 绘出竖向荷载与竖向位移关系曲线 测出

和

竖向极限压应力

对被试支座仅施加轴向压力 缓慢或分级加载 直至破
坏 同时绘出竖向荷载和竖向位移曲线 根据曲线的变

形趋势确定破坏时的荷载和压应力 对大直径支座可由
按比例缩小尺寸的试件代替

当水平位移为支
座内部橡胶直径

倍状态的极

限压应力

对被试支座施加设计轴压应力 同时施加水平荷载 使
被试支座处于水平位移为支座内部橡胶直径 倍的

剪切变形状态 再继续缓慢或分级竖向加载 记录竖向荷
载和水平刚度 当支座外观发生明显异常或水平刚度趋
于 时 视为破坏

竖向极限拉应力
对被试支座仅施加轴向拉力 缓慢或分级加载 直至破

坏 同时绘出拉伸荷载与拉伸位移曲线 根据曲线的变
化趋势确定破坏时的拉应力

水平
性能

水平刚度

屈服后水平刚度
有芯型

对被试支座在产品的设计压应力作用下 分别进行剪
应变

的动力加载试验 水平加载波形为正弦波 大

直径试件的加载频率可适当降低 以对应于正剪应变
和负剪应变 的水平位移作为最大水平正位移和负

位移 连续作出 条滞回曲线 用第 条滞回曲线 按下

式计算支座的水平刚度

式中 建筑隔震橡胶支座水平刚度

最大水平正位移

最大水平负位移

与 相应的水平剪力

与 相应的水平剪力
对于有芯型支座 屈服后水平刚度应根据

试验的第 条滞回曲线按下式确定

式中 建筑隔震橡胶支座 有芯型 屈服后水平刚度

正方向屈服位移

负方向屈服位移

与 相应的水平剪力

与 相应的水平剪力



表 完

序号 项 目 试 验 方 法

水平

性能

等效黏滞阻尼比

被试支座的等效黏滞阻尼比按下式计算

或

式中 建筑隔震橡胶支座等效粘滞阻尼比

滞回曲线所围面积

水平极限

变形能力

当支座在产品的设计压应力的作用下 水平缓慢或分

级加载 绘出水平荷载和水平位移曲线 同时观察支座四

周表现 当支座外观出现明显异常或试验曲线异常时 视

为破坏

耐久性

产品的耐久性能应按表 规定进行

表 耐久性能试验方法

序号 项 目 试 验 方 法

老化

性能

竖向刚度

水平刚度

等效黏滞阻尼比

水平极限变形能力

先测定被试支座的竖向刚度 水平刚度 等效黏滞阻尼
比 再将支座置于 的恒温箱内 或相当于

年的等效温度和等效时间 后取出 冷却至自然室

温 再重新测定支座的竖向刚度 水平刚度 等效黏滞阻
尼比及水平极限变形能力 比较该支座老化前后的刚度
和阻尼性能 并与未老化同型 批 的支座进行水平极限
变形能力的比较

徐变性能
使被试支座在产品的设计压应力作用下 置于

恒温箱内 或相当于 年的等效温度和等
效时间 后 取出测其徐变量

疲劳
性能

竖向刚度

水平刚度

等效黏滞阻尼比

外观情况

先测被试支座的竖向刚度 水平刚度 等效黏滞阻尼
比 被试支座在产品的设计压应力作用下 按剪应变

频率 施加水平荷载 次 并仔细观察
试验过程中试件应无龟裂或出现其他异常现象 再测被
试支座的竖向刚度 水平刚度 等效黏滞阻尼比 对于桥

梁 设备用或其他有特殊要求的支座 还应进行其要求的
疲劳试验

耐火性能

模拟支座的实际使用情况 对被试支座进行 的燃烧试验

后 冷却 以上 再测试其竖向极限压应力和竖向刚度 并与同



批 型 支座的竖向极限压应力和竖向刚度进行比较

各种相关性能

各种相关性能试验应符合表 规定

表 各种相关性能的试验方法

序号 项 目 试 验 方 法

竖向应力

相关性能

水平刚度

等效黏滞阻尼比

按表 中的要求 测定被试支座分别在轴向压应

力 作用下 剪切变形 时的水

平刚度 等效黏滞阻尼比 并计算与轴压力

时水平刚度 等效黏滞阻尼比的比值

大变形

相关性能

水平刚度

等效黏滞阻尼比

先按表 中的要求 测定被试支座在设计压应力

作用下 剪切变形 时的水平刚度 再做剪

切变形 试验 次后 重新测定被试支座在

设计轴向压应力作用下 剪切变形 时的水

平刚度和等效黏滞阻尼比 并计算相应比值

加载频率

相关性能

水平刚度

等效黏滞阻尼比

按表 中的要求 测定被试支座在设计压应力作

用下 剪切变形 时 加载频率 分别为

时的水平刚度和等效黏滞阻尼

比 并计算与 时的相应比值

温度相

关性能

水平刚度

等效黏滞阻尼比

按表 中的要求 测定被试支座在设计压应力作

用下 剪切变形 时 温度 分别为

时的水平刚度和等效黏滞阻尼比 并

计算与 时的相应比值

对用于高寒地区的建筑隔震橡胶支座 可根据需要补充进行低温试验

检验规则

检验分类

检验分为出厂检验和型式检验

出厂检验

产品的出厂应经制造厂质检部门检验合格并附合格证明书

方准出厂 检验项目如下

产品的外观质量检验按表 要求 按 规定进行

产品的尺寸允许误差按表 中外部项目要求 按 规定



进行

同型产品每 个为一批 不足 个也视为一批 对于

竖向刚度 水平刚度 屈服后水平刚度 有芯型 等效黏滞阻尼比

项目按表 要求进行抽检 每批不应少于 件 其中的竖向刚度

和水平刚度 屈服后水平刚度 有芯型 等效黏滞阻尼比中

项目的检测 应对全部抽检试件进行 水平刚

度 屈服后水平刚度 有芯型 等效釉滞阻尼比中

项目的检测 应对不少于 件的抽检试件进行

型式检验

有下列情况之一时应做型式检验

新产品的试制定型鉴定

当原料 结构 工艺等有较大改变 有可能对产品质量影响

较大时

正常生产时 每三年检验一次

停产一年以上恢复生产时

国家质量监督机构提出型式检验要求时

因特殊需要而必须进行型式检验时

检验项目

按本标准的要求逐项检验

判定规则

出厂检验

按表 和表 外部项目进行检查时 如有一项不符合标准要

求 则该件产品应判为不合格产品 不得出厂 按表 中的竖向刚

度 水平刚度 屈服后水平刚度 有芯型 等效黏滞阻尼比项目进

行抽检时 如有一项不符合标准要求 对同批产品加倍抽样对不合

格项目复检 如仍有不合格项目时 则该批产品应判为不合格产

品 不得出厂

型式检验

应全部符合本标准要求 否则为不合格



标志 包装 运输及贮存

标志

产品应有明显的编号标志 检验合格印鉴 并附性能检验报

告

包装

每件产品应采用可靠包装或按用户要求包装 便于运输和搬

运安全

运输

运输过程中应避免雨淋 严禁与酸碱 油类 有机溶剂等接触

并不得磕碰

贮存

产品应贮存在干燥 通风 无腐蚀性气体 并远离热源的场所



附 录

标准的附录

定伸应力实验方法

试验试样 每个试样取样片 条为一组 尺寸

每条试片条中间标距为

试验机 材料拉伸试验机 拉伸速度

试验操作

试片条先测量厚度 宽度和订好标距 垂直夹持

拉伸试片条使标距伸长 即由 即停止

松回 再重复一次 共预拉二次

第三次拉伸至标距 即由 即停止并计时

后读取力值

试验计量 按下式计算 将读取力值除以该试片截面积 即为

定伸应力 每组试片条按中值法取值

式中 定伸应力

拉伸力值

试片条宽度

试片条厚度

其他 按 的相关规定进行


